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MOD 409 PS / MOD 421 PS 

 
ESSICCATORE-RIATTIVATORE COLLA, A NASTRO TRASPORTATORE 
 
Le superfici incollate vengono essiccate e riattivate in 2-3 minuti, contro i tradizionali 25-30 minuti. Questo 
permette, oltre ad un notevole risparmio di tempo, anche una riduzione del numero di forme usate. Il particolare 
tipo di trasportatore permette alla suola ed alla scarpa/stivale di viaggiare appaiati facilitando l’assemblaggio da 
parte dell’operatore. Inoltre il trasportatore è adatto a qualsiasi tipo di suola o calzatura 
Compatibile con tutti i sistemi di isole di lavoro:  

 I mod. 409-421 hanno come optional un kit di riscaldamento dell’aria per l’asciugatura dei collanti a base 
acqua. 

 La riattivazione avviene per mezzo di resistenze speciali al quarzo. 
 La temperatura è regolabile ed indipendente per suole e scarpe/stivali. 
 La velocità del trasporto è regolabile in base alla produzione. 
 Un apposito tubo di scarico permette l'espulsione dei solventi residui. 
 Accurati sistemi di sicurezza impediscono, in caso di problemi nella lavorazione, il surriscaldamento delle 

suole e delle calzature. 
 
DATI TECNICI 409 PS 

 Produzione massima:700 paia in 8 ore  
 Consumo aria a 6 BAR: 5 Lt/Min.  
 Dimensioni: cm. 102x240x172  
 Peso netto: Kg. 330  
 Peso lordo con gabbia: Kg. 470  
 Peso lordo con cassa: Kg. 590  

DATI TECNICI 421 PS 
 Produzione massima: 1400 paia in 8 ore  
 Consumo aria a 6 BAR: 6 Lt/Min.  
 Dimensioni: cm. 102x325x172  
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 Peso netto: Kg. 380  
 Peso lordo con gabbia: Kg. 520  
 Peso lordo con cassa: Kg. 630 

 
CEMENT DRYING MACHINE 
 
The cemented surfaces are dried and reactivated in 2-3 minutes as opposed to 25-30 minutes in the past. In 
addition to substantial time saving this also reduces the number of last required. The specially designed conveyor 
enables soles and shoes/boots to travel in pairs thus easing assembly work by the operator. Moreover, the 
conveyor is adapted to any type of sole or shoe/boot.  
Rink system compatible. 
Reactivation is effected by special quartz heating elements:  

 Independent temperature control is provided for soles and shoes/boots.  
 Transport speed can be adjusted according to output requirements.  
 An appropriate drain pipe discharges waste solvents.  
 Should processing problems arise, precision safety systems will prevent overheating of soles and shoes.  
 Models 409-411 can also be fitted with a air heater for drying water-based adhesives 

 
TECHNICAL DETAILS 409 PS 

 Daily production: 700 pairs 8 hours  
 Air comsumption at 6 BAR: 5 Lt/Min.  
 Dimensions: cm.102(41")x240(95")x172(68")  
 Net weight: Kg. 330(728 LBS)  
 Gross weight with crate: Kg. 470(1037 LBS)  
 Gross weight with case: Kg. 590(1300 LBS)  

TECHNICAL DETAILS 421 PS 
 Daily production: 1400 pairs 8 hours  
 Air comsumption at 6 BAR: 6 Lt/Min.  
 Dimensions: cm.102(41")x325(128")x172(68")  
 Net weight: Kg. 380(838 LBS)  
 Gross weight with crate: Kg. 520(1147 LBS)  
 Gross weight with case: Kg. 630(1390 LBS) 

 


